
TRAVERSI METALLICI - sp. 6 mm
(VEDI DISTINTA PROFILI)

PROFILO MONTANTE METALLICO - sp.6 mm
(VEDI DISTINTA PROFILI)

+567.00
+270.00

+457.00

GRIGLIATO 30x3 (ANTITACCO 15x76)

+567.00

SCATOLARE FORMATO A CALDO
(VEDI DISTINTA PROFILI)
120x60 - sp. 6 mm

M1 M4

M2 M3

PROSPETTO

A A

SCATOLARE FORMATO A CALDO
(VEDI DISTINTA PROFILI)
120x60 - sp. 6 mm

+270.00

PLATEA DI FONDAZIONE
in C.A. - 240x200x30 cm

PIASTRA DI ANCORAGGIO ALLA
FONDAZIONE - 34x24 mm - sp.10 mm

SETTO PORTANTE SCALE
(ESISTENTE)

-20.00

+0.00

+100.00

M3

M1

M2

A

M4

A

PROSPETTO

PIASTRA DI ANCORAGGIO ALLA
FONDAZIONE - 34x34 mm - sp.10 mm

+800.00

TRAVERSO METALLICO - sp. 6 mm

PIASTRA DI CHIUSURA
IN ACCIAIO - sp. 6 mm

+567.00

+457.00

PROSPETTO

AA

+270.00

+270.00

COPERTURA REALIZZATA IN LASTRE GRECATE
AUTOPORTANTI PASSO 112 mm E sp. 1 mm

PIANTA FONDAZIONE_SCALA 1:20

PIANTA COPERTURA_SCALA 1:20 PIANTA PIANO SBARCO_SCALA 1:20
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CALCESTRUZZO PER GETTO IN OPERA

calcestruzzo a prestazione (UNI EN 206-2006, UNI 11104:2004, DM 14.01.2008) con le seguenti

caratteristiche:

resistenza aggregato max esposizione consistenza copriferro

classe [mm] classe classe [mm]

sottofondazioni 16/20 30 XC2 S4 -

fondazioni 25/30 25 XC2 S4 35

Rapporto acqua/cemento massimo: 0.60

Classe di resistenza del cemento (UNI EN 197/1): CEM 42,5R

Tutte le caratteristiche sopra indicate devono essere riportate nella bolla di consegna.

E' vietata qualunque riaggiunta d'acqua in cantiere.

ACCIAIO PER ARMATURA (DM 14.01.2008)

Tipo B450C

Sovrapposizione minima:

barre 40 Ø

reti 3 maglie

Ogni fornitura deve essere accompagnata da copia conforme del relativo certificato, con data non

anteriore a tre mesi, emesso dal Laboratorio Ufficiale incaricato del controllo in stabilimento.

ACCIAIO PER CARPENTERIA (UNI 10025-2, DM 14.01.2008)

Tipo S275

BULLONI (UNI 3740, DM 14.01.2008)

Viti: classe 8.8  (UNI EN 20898/1)

Dadi: classe 8 (UNI 3740/4)

Rosette: acciaio C50 (UNI 7845)

Piastrine: acciaio C50 (UNI 7845)

SALDATURE

Cordone d'angolo effettuato con elettrodi aventi caratteristiche secondo UNI 5132
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